
DECLARACIÓN JURADA DE SOLICITUD DE AUTORIZACIÓN DE OPERACIÓN AUTOCLAVE PRIMERA VEZ, TRASLADO O RENOVACIÓN


	Fecha de inspección equipo:
	(dd/mm/aaaa)
	Fecha de elaboración del informe:
	(dd/mm/aaaa)



1. Datos del solicitante:

	Nombre/Razón social:
	
	Código CIIU
	

	Cédula jurídica
	
	Actividad
	

	PSF   ☐                        1CVO  ☐
	Número de PSF o CVO:

	Rige:
	(dd/mm/aaaa)

	
	
	Vence:
	(dd/mm/aaaa)

	Teléfono
	
	Correo electrónico
	

	Provincia
	
	Cantón
	
	Distrito
	

	Dirección exacta:
	

	Representante legal
	
	Correo electrónico
	

	Nombre del Inspector Autorizado
	

	Número de Registro del Inspector  de Calderas:
	(DSA-UNAS-REC-xxx-20xx)

	Teléfono
	
	Correo electrónico
	


1 PSF: Permiso Sanitario de Funcionamiento. CVO: Certificado Veterinario de Operación

2. Datos de la autoclave 
	Rellenar esta sección únicamente si el trámite es una Autorización por Primera vez

	Marca
	
	Número de serie o fábrica
	

	Año de fabricación
	
	Año de instalación
	

	Uso 
	☐Nuevo         ☐Usado    
	Presión de trabajo (kPa) (Vapor)
	

	Presión  Válvula Seguridad (kPa)
	
	Presión máxima de trabajo (kPa) (Vapor) 
	

	Presión máxima de trabajo (kPa) (Producto )*
	
	Presión de trabajo (kPa) (Producto )*
	

	Tipo de sistema de transferencia
	 

	Tipo de instalación 
	☐Estacionaria         ☐Móvil         
	Tipo de configuración
	☐Vertical       ☐ Horizontal

	Fuente de energía
	
	Horario de operación (h/día- día/semana)
	

	Descripción general del equipo, ubicación y uso 
	

	Rellenar esta sección únicamente si el trámite es una Renovación 

	Número de Autorización de Operación de Autoclave 
	
	Emisión
	(dd/mm/aaaa)

	
	
	Vencimiento
	(dd/mm/aaaa)

	Número de Registro
	

	Año de fabricación
	
	Presión de trabajo (kPa) (Vapor)
	

	Presión  Válvula Seguridad (kPa)
	
	Presión máxima de trabajo (kPa) (Vapor) 
	

	Presión máxima de trabajo (kPa) (Producto )*
	
	Presión de trabajo (kPa) (Producto )*
	


* En el caso de que el equipo utilice chaqueta

3. [bookmark: _Hlk16662358]Resultado de la Inspección de Autoclave 

3.1. Inspección externa 

	Elemento inspeccionado
	Observaciones

	Condición general de la estructura externa
	

	Soportes, tirantes y varillas de sujeción
	

	Estado de la tubería (fugas, expansión, contracción y goteos …)
	

	Hermeticidad de tapa y empaques
	

	Golpes, fisuras o grietas, o cualquier daño que se sospeche disminuya el espesor de la lámina.
	

	Estado de las juntas soldadas.
	

	Estado del aislamiento o pintura exterior. Estado de los huecos de inspección, de sus empaques, conexiones, tornillería.
	

	Estado de las estructuras de soporte, soldaduras, corrosiones.
	

	Iluminación artificial, luminarias de emergencia y linternas de mano
	


*Escribir NA en caso de que no aplique

3.2. Inspección interna 

	Elemento inspeccionado
	Observaciones

	Condición general de la estructura interna.
	

	Conexiones de vapor, agua y purgas
	

	Conexiones de agua
	

	Estado de reparaciones efectuadas.
	

	Superficies con corrosión, picaduras o desgastes
	

	Presencia de pandeo o abombamiento.
	

	Presencia de fugas
	


*Escribir NA en caso de que no aplique


3.3. Inspección de sistemas de seguridad

	Elemento inspeccionado
	Observaciones

	Válvula de seguridad
	

	Sistema de seguridad para apertura de compuerta principal
	

	Control de presión o temperatura
	

	Control de pérdida de nivel de agua
	

	Manómetro de la cámara de proceso
	

	Termómetro 
	

	Una válvula reguladora de presión del suministro de vapor ajustada los requerimientos de la unidad.
	

	Un manómetro aguas abajo de la válvula reguladora
	


*Escribir NA en caso de que no aplique

3.4. Ensayos no destructivos (si aplica)

· Fecha realización de ensayos no destructivos:
· Presión máxima de trabajo calculada según ensayos:
· Conclusiones:


4. Conclusiones de la inspección:










	
	
	

	Firma de Representante legal
	
	Firma de Inspector Autorizado de Calderas
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